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Sikaflex®-290i DC

Marine vodotésny tmel pro palubni spary

technicka data

chemicka baze

1-komponentni polyuretan

barva (CQP') 001-1)

éerna

mechanismus vytvrzeni

vzdusnou vihkosti

hustota (pfed vytvrzenim) (CQP 006-4)

ca 1,3 kg/l

stabilita

tixotropni, nestékavy

aplikacni teplota

+10°C az +35°C

¢as tvorby povrchové kize 2) (CQP 019-1)

ca 90 min

rychlost vytvrzovani (CQP 049-1)

(viz diagram)

objemova zména (CQP 014-1) ca 1%

tvrdost Shore A (CQP023-1/I1SO 868) ca 40

pevnost v tahu (CQP 036-1 /1SO 8339) ca 3,5 MPa

prodlouzeni pfi pfetrzeni (CQP 036-1/I1SO 8339) ca 700%

pevnost v dalSim trhani (CQP 045-1/1SO 34) ca 9 N/mm

teplotni odolnost (CQP 513-1) -40°C az +90°C

skladovatelnost (pod 25°C) (CQP 016-1) kartuge/monoporce | 12 mésicu

Sud/hObOky 9 mésicl

" CQP= Corporate Quality Procedures 2 23°C / 50% r.h.

Popis Prednosti produktu Oblast gouiiti

Sikaflex®-290i DC je 1-komponentni - 1-komponentni Sikaflex”-200i DG je pouZiteiné
polyuretan odolny povétrnostnim - nekorozivni vyluéné pro utésnéni a vytmeleni
vlivdm. Je specialné vyroben pro - brousitelné sp?rb ’zej.menskl d mezl dte?(kov_yml
pruzné sparovani a vzhledové - vyborna odolnost povétrnostem pta ub?'lm('j?fjl a OVV(T' eskami ve
zatésnéni spar v tradiénim dfevéném - odolné mofské a sladké vodé stavbe lodl, clunu a pod.

Tento produkt je vhodny pouze pro
profesionalni uzivatele. Pred
aplikaci je nutno uskuteCnit testy

obloZzeni palub. Tmel vytvrzuje - jednoducha aplikace
vzdusnou vihkosti v trvanlivy - bez rozpoustédel, nizky obsah

eleastomer. VOC
Sikaflex®-290i DC spliiuje pozadavky

pro nizké Sifeni plamene stanovené
Mezinarodni namofni  organizaci
(IMO).

Sikaflex®-290i DC je vyrabén v
souladu s normami kvality ISO

9001 a 14001 a v souladu s
programem « Responsible Care ».

adheze na pouzivané substraty.
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Sikaflex®-290i DC



Mechanismus vytvrzeni

Sikaflex®-290i vytvrzuje
pusobenim vzdusné vihkosti.
Pfi nizSi teploté a nizSim obsahu
vihkosti ve  vzduchu probiha
vytvrzovaci  reakce pomaleji (viz
diagram).
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Diagram 1: rychlost vytvrzovani
Sikaflex®-290i DC

Chemicka odolnost

Sikaflex®-290i DC je ve
vytvrzeném stavu odolny vodé,
morské vodé, vodoumisitelnym
Gisticim  prostfedkim, kratkodobé
odolny proti plsobeni pohonnych
hmot, mineralnich oleju, stejné tak

proti  rostlinnym a  ZivocCiSnym
tukdm a olejim; neni odolny proti
pusobeni rozpoustédel, fedidel,
organickych  kyselin, alkoholu a
nékterym dalsim agresivnim
materialllm .Tyto udaje jsou
vzhledem k Sirokému spektru

ovliviujicich materiald a podminek
pouze orientacni. Zavazné
posouzeni je podminéno objektovou
zkouskou .

Pokyny pro zpracovani

Priprava podkladu

Lepené plochy dild musi byt gisté,
suché, beze stop tuku, oleja, voski
nebo jinych separacnich latek. Jako
smérna informace pro pfipravu
riznych povrcht slouzi nase tabulka
pfiprav povrchu. Pro udaje o postupu
ve  specifickych  pfipadech  si
vyzadejte  technickou  konzultaci
naseho technického oddéleni.

Sika Schweiz AG
Tuffenwies 16

8048 Zurich
Switzerland

Tel: +41 58 436 40 40
Fax: +41 58 436 45 30

Zpracovani

Lepidlo z kartusi nebo sackl Ize
vytlaGovat pomoci ru€nich nebo
vzduchovych pistoli. U kartuse
nutno prorazit v zavitovém hrdle
dostatecny otvor, nasroubovat
upravenou dyzu.

U foliového sacku nutno po jeho
vlozeni do trubkové pistole
odstrihnout uzaviraci sponu,
nasadit plastovy kuzelovy adapter

se zavitem pro dyzu a tento
pfitahnout prevle¢nou matici
pistole. Na adapter nasroubovat
upravenou dyzu. Dyzu upravovat

pfifezem V - drazky dle dimenze
spoje.

Optimalni teplota materialu dild je
mezi + 15 °C a + 25 °C.

Pro vhodny vybér automatizovaného
zafizeni prosim kontaktujte
technické oddéleni firmy Sika.

Odstranéni zbytkt lepidla
Nevytvrzené lepidlo, uSpinéné
plochy a naradi pfed jeho
vytvrzenim mozno ocistit pomoci
pFipravku Sika® Remover 208.
Vytvrzeny material mozno odstranit
pouze mechanicky. Ruce je mozno
ocistit pomoci utérky
Sika®Handclean nebo myci pasty a
oplachem vodou.

Nepouzivejte rozpoustédia!

Brou$eni

Sikaflex®-290i DC je pfipraven
k brouseni v zavislosti na
klimatickych podminkach (viz
diagram 1). Pro vice informaci

kontaktujte technické oddéleni Sika.

Dalsi informace

Kopie nasledujicich publikaci jsou na
vyzadani k dispozici

- bezpecnostni list produktu

- Sika tabulka Primert

- v8eobecné smérnice pro Sikaflex

- v8eobecné smérnice pro Marine
produkty

Sika CZ s.r.o.
Bystrcka 1132/ 36
CZ-62400 Brno
Ceska republika

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400

e-mail: sika@cz.sika.com

Rybni¢na 38

Slovensko

Méfené hodnoty

V8echna technicka data v tomto
technickém listu jsou stanovena na
zakladé laboratornich testd. Aktualné
nameéfené hodnoty se mohou

odchylovat  vzhledem k odliSnym
podminkam méfeni mimo nasi
kontrolu.

Baleni

kartuse 300 mi

unipac 400 ml

unipac 600 mi

unipac 1000 ml

hobok 23 1

sud 195 |

Dulezité

DalSi udaje o chemickém
charakteru materialu, toxikologii,
ekologii, skladovani, doprave,
likvidaci  jsou obsazeny v

bezpecnostnim listu materialu .

Upozornéni :
nase technicko uzivatelské pisemné Cdi

ustni informace a poradenstvi je
sestaveno na zakladé naseho
nejlepSiho védéni , soucasného stavu

znalosti z oblasti vyvoje chemickych
produktd a  ziskanych dlouholetych
praktickych zkuSenosti ze spoluprace s
vyrobci a opravnami v dané oblasti .
Nase doporuceni jsou vSak
nezavazna, netvori zadny pravni
zavazek a nezbavuji kupujiciho
moznosti realizovat vlastni zkousky
nasich  produktt ve vztahu ke
konstrukénim , technologickym a
zpracovatelskym podminkam realizace
a to zejména s ohledem na prava
tretiho . V ostatnich zalezitostech plati
vSeobecna ustanoveni  obchodniho
zékoniku . V  pfipadé technickych
informaci se obratte na naSe oddéleni
Industry.

Sika Slovensko spol. s r.o.
SK - 831 07 Bratislava

tel: +421 2 4920 0406
fax:+421 2 4920 0444

e -mail: sika@sk.sika.com
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