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SikaPower®- 415 P1 (VP)

vihkosti predvytvrditelny, teplem vytvrzujici tmel

materialova data

chemicka baze epoxi-PUR
barva (CQP' 001) gerna

oznaceni nebezpecnosti Xi

podil pevnych latek ¥ (CQP 576) >97 %

hrubost Eastic <100 ym
hustota pfed / po vytvrzeni (CQP 576) ca.1.4/1.45 kg/l
teplota zpracovani / max. teplota na dyze 20°C - 30°C
viskozita; 20°C, otacky 10s™", P/P 25 mm, 0,2 mm spara (CQP 584-1) ca. 350 Pa's

Cas tvorby kdze ( pfi 23°C/50% rel. vzdusné vihkosti) teplotni pfedvytvrzeni

3-4 hod / 5 min 160°C

Cas vytvrzeni / objektova teplota

25 min. / 180°C

pevnost ve smyku 2%, pii 2 mm (CQP 580-1,-6 / EN 1465) ca. 1,5 MPa
pevnost v tahu >* (CQP 580-5,-6 / 1ISO 527) ca. 2 MPa
prodlouzeni pfi pretrzeni >* (CQP 580-5,-6 / ISO 527) ca. 100 %
teplota pfechodu ke sklovitosti ¥, DMTA (CQP 509 / EN 61006) ca. -50°C
tvrdost Shore A ¥ (CQP 574) ca 55

teplotni odolnost

trvala -40°C az +90°C

skladovatelnost pfi 15 - 25°C /5 - 15°C / < 5°C (CSQP 584-1)

3/4/5mésich

"'CQP = Corporate Quality Procedures

2DC 04 ZE 75/75 (100 x 25 x 0.8 mm); 2 g/m? RP 4107 S; spoj.: 25 x 10 x 0.3 mm nebo 2 mm; rychlost 10 mm/min.
9 predvytvrzeni:2 hod pfi pokojové teploté, vytvrzeni:30 min pfi 180°C

“ rychlost zatizeni v tahu 200 mm/min.

Popis

SikaPower®-415P1 (VP) e
jednokomponentni za studena
aplikovany, vlhkosti nebo teplem
predvytvrditelny a teplem
vytvrzujici tmel na bazi epoxi-PUR.

SikaPower®-415P1 (VP) je
koncipovan pro tmeleni $vi a
spoju pfi montazi u vyrobku z

plechll. Tmel vytvrzuje pusobenim
tepla ( napf v pecich pro
vytvrzovani lakd ) v elasticky
termoset. K predvytvrzeni a
vytvofeni povrchové klize dochazi
bud  plGsobenim  vlhkosti  pfi
pokojové teploté nebo plsobenim
teploty. Vytvorena kuze poskytuje
tmelu odolnost proti vymyvacim

Uu¢inkim  kapalnych  lazni  pfi
lakovani.

SikaPower®-415P1  (VP)  je
vyrabén v souladu s procesem
zajisténi kvality dle ISO
9001/14001 a programem

Responsible Care.

Prednosti produktu

- jednokomponentni

- elasticky

-tlumi vibrace

-adheze i na zaolejovany povrch

- pfedvytvrzeni vlihkosti

- neni nutné dalSi zafizeni pro
pfedvytvrzeni

- odolny proti vymyvani

- vhodny pro tmeleni rdznych kovud
napf, ocel, hlinik, pozinkované
povrchy, atd..

-po vytvoreni klize lze prelakovat
praskovym systémem nebo
e-coatingem

- neobsahuje rozpoustédla, PVC

Oblast pouziti

SikaPower®-415P1 (VP) je vhodny
pro tmeleni $vi a spojll v oblasti
vyroby a montaze plechovych

konstrukci  jako  jsou  napf.
karoserie, skfiné zafrizeni a
pFistroj(, nabytku, plechové
svafence nebo jiné dily z
lisovanych a spojovanych plechi,
atd.. Technologie poskytuje
dokonalé a elastické utésni,
vyrovnani toleranci a vyztuzeni

dili spolu s finalnim tlumicim
ucinkem v konstrukci.

Po aplikaci se pfi pokojové teploté
vytvarli na povrchu vlivem reakce s
vlhkosti po ca 4 hodinach klze
vytvarejici ochranu proti vymyvani
v procesu povrchovych Uprav.
Tmel je schopen dosahnout diky
své bazi a podminkam teplotniho
vytvrzovani adheze i na
technologicky zaolejované
plochy (korozni  ochrana,
Uprava pro tazeni, ca .2 g/m2).
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Pokyny pro zpracovani

SikaPower®-415P1 (VP) Ize
zpracovavat a nanaset pomoci jak
ruénich pistoli z kartusi, tak i
pomoci hydraulické nebo
pneumatické pumpy z vétSich
baleni. Tmel se aplikuje v podobé
housenky s pfislusnou prekryvaci
Sitkou a doporu¢enou minimaini
tloustkou ca 2 mm. Po aplikaci
musi byt tmel zapraven / rozetfen.
SikaPower®-415P1  (VP)  Ize
aplikovat pfi pokojové teploté ( po

dostate¢né temperaci na tuto
teplotu). Neni  nutny ohfev
sledovaci desky ani hadic
systému, avSak pro zamezeni

viskozitnich  vlivd vzhledem k
sezénnim  teplotnim  vykyvim
doporucujeme predehfivat

posledni 1/3 hadic a vytlatovaci
dyzu na 30°C.

PFi delSi odstavce zafizeni ( pres
noc, vikend ) musi byt teplota
snizena na pokojovou teplotu a

zafizeni  odtlakovano (sledovaci
deska).
Viskozita tmele je zavislda na

teploté ( viz obr.1)
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obr. 1: viskozita jako funkce teploty

(CQP 584-1)

Tmel musi byt po otevieni a na-
sazeni do aplikaniho zafizeni
chranén proti plsobeni vzdusné
vlhkosti.

Tam, kde po tmeleni nasleduje
lakovani praskovym systémem
musi byt tmel pfedvytvrzen.

Zahlazovani

Pro zahlazeni tmele doporuujeme
Sika Tooling Agent N.

Vodu nebo detergentni smési
nelze pouzit, jelikoz mohou ne-
pfiznivé postihnout povrch tmele.

Prelakovani

Proces praskového lakovani a jeho
sluCitelnost s tmelem je nutno
pfedem odzkouSet.

Je nutno vzit na zfetel, Ze tvrdost a
tloustka lakové vrstvy se navzajem

ovliviiuji, coz muze vést k
praskani a poruse povrchové
Upravy.

Pro Udaje o postupu ve speci-
fickych pfipadech si vyzadejte
technickou konzultaci naSeho
technického oddéléni.

Vytvrzovani

SikaPower®-415P1 (VP) vytvaii za
ca 4 hod po aplikaci na povrchu pfi
pokojové teploté a ucinku vzdusné
vlhkosti ( pfi ca 50% rel. vzdusné
vlhkosti) tenkou kuzi.

Stupen vytvrzeni zavisi jak na
teploté, tak i na Case vystaveni
teplotnim podminkam.(viz obr.2) a
musi byt ukon€en do 5 dni po
aplikaci.

Jako zdroje tepla mohou byt pro
predvytvrzeni i pro plné vytvrzeni

pouzity vypalovaci / vysouSeci
pece nebo lokalné infracerveny
nebo indukéni ohfev. Maximalni

mozna teplota nesmi  prekrocit
hranice 220°C a 10 minut ucinku.

Baleni
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diagram 2:zavislost vytvrzovani (izotermy
DSC-meéreni)

Skladovani

Jednotlivé obaly (hoboky, kartuse)
nutno  skladovat v  suchém
prostfedi pfi teplotach v rozmezi
5°C az 15°C. Vyssi skladovaci
teplota redukuje expirani dobu
produktu.

kartuse 400 g
hobok’ 25 kg
sud 275 kg
1280 mm

Mérené hodnoty

V8echna technicka data v tomto
technickém listu jsou stanovena na

zakladé laboratornich testu.
Aktualné nameéfené hodnoty
mohou se mohou odchylovat

vzhledem k odliSnym podminkam
méfeni mimo nasi kontrolu.

Dulezité

O kazdé odchylce od zde
uvedenych parametrd a o zméné v
pouziti, zpracovani a teplotnim
vytvrzovani (  napf. tlak pfi
nanaseni, teploty nanaseciho a
vytvrzovaciho systému , prabézné
Casy, atd.) je nutno informovat
technického poradce.

Dalsi udaje o] chemickém
charakteru materidlu, toxikologii,
ekologii, skladovani, dopravé |,
likvidaci jsou obsazeny v
bezpecnostnim listu materialu .

Upozornéni

nasSe technicko uzivatelské pisemné
¢i ustni informace a poradenstvi je
sestaveno na  zakladé naseho
nejlepSiho védéni , sou€asného stavu
znalosti z oblasti vyvoje chemickych
produktd a ziskanych dlouholetych
praktickych zkuSenosti ze spoluprace
s vyrobci a opravnami v dané
oblasti . NaSe doporuceni jsou vSak
nezdvazna , netvofi zadny pravni
zavazek a nezbavuji  kupujiciho
moznosti realizovat vlastni zkousky
nasich produktd ve vztahu ke
konstrukénim , technologickym a
zpracovatelskym podminkam
realizace a to zejména s ohledem

na prava tfetiho . V  ostatnich
zalezitostech plati v8eobecna
ustanoveni obchodniho zakoniku . V

pfipadé technickych informaci se
obratte na naSe oddéleni Industry.
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Sika Schweiz AG Sika CZ s.r.o. Sika Slovensko spol. s r.o.
Tuffenwies 16 Bystrcka 1132 / 36 Rybni¢na 38

8048 Zurich CZ-62400 Brno SK - 831 07 Bratislava
Switzerland Ceska republika Slovensko

Tel: +41 1436 40 40
Fax: +41 1 436 45 30

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400

e-mail: sika@cz.sika.com

tel: +421 2 4920 0406
fax:+421 2 4920 0444

e -mail: sika@sk.sika.com
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